
TCAE-THAE 114÷160
Serie Compact

Refrigeratori d’acqua e pompe di calore
reversibili monoblocco con condensazione
ad aria e ventilatori elicoidali.
Serie a compressori ermetici scroll e gas refri-
gerante R407C.

Caratteristiche costruttive        
Compressore: ermetico rotativo tipo scroll completo di
protezione termica.
Scambiatore lato acqua: a piastre in acciaio inox con
isolamento in gomma poliuretanica espansa a cellule chiuse
completo di resistenza antigelo e di pressostato differenziale
flusso acqua.
Scambiatore lato aria: a batteria alettata con tubi di rame e
alette di alluminio, completo di rete di protezione.
Ventilatore: elettroventilatori di tipo elicoidale a rotore esterno
muniti di protezione termica interna e di griglie di protezione
antinfortunistica.
Controllo: elettronico a microprocessore disponibile in 2
opzioni Base e iDRHOSS compatibile entrambe con logica
adattativa AdaptiveFunction.
Struttura: in peraluman, completa di vaschetta raccogli-
condensa per THAE.

Modelli        
TCAE: unità prevista per solo raffreddamento.
THAE: unità in pompa di calore.
• Disponibili su richiesta modelli con gas R22.

Versione STANDARD
Senza gruppo di pompaggio e accumulo.

Versione TANK & PUMP
• T con elettropompa standard.
• H con elettropompa ad alta prevalenza.
Gruppo di pompaggio completo di: serbatoio di accumulo
inerziale con resistenza antigelo per modelli 132÷160, elettro-
pompa di cicolazione standard o ad alta prevalenza solo per i
modelli 114-117, vaso di espansione a membrana, valvola di

sfiato aria manuale, valvola di sicurezza, rubinetto di scarico
acqua, manometro impianto per modelli 132÷160.
• U con elettropompa primaria ed elettropompa in
stand-by (solo TCAE-THAE 150-160 con opzione controllo
iDRHOSS compatibile).
Gruppo di pompaggio completo di: serbatoio di accumulo
inerziale con resistenza antigelo, elettropompa di circolazione
primaria ed elettropompa stand-by ad attivazione automatica in
caso di allarme, valvole di non ritorno, vaso di espansione a
membrana, valvola di sfiato aria manuale, valvola di sicurezza,
rubinetto di scarico acqua, manometro impianto.

Accessori montati in fabbrica
Solo TCAE-THAE 114÷126
• Resistenza antigelo sull’accumulo.
Solo TCAE-THAE 150-160
• Desurriscaldatore (completo di controllo di condensazione).
• Termostato con display per desurriscaldatore.
• Dispositivo soft-start.

Accessori forniti separatamente
• Supporti antivibranti in gomma.
• Controllo di condensazione –10°C.
• Tastiera remota con display.
Opzione con controllo Base
• Interfaccia seriale RS485 (Protocolli supportati: protocollo

proprietario; Modbus RTU).
• Chiave hardware RS232.
Opzione con controllo 
• Scheda clock.
• Interfaccia seriale RS485 (Protocolli supportati: protocollo

proprietario; Modbus RTU).
• Interfaccia seriale FTT10 protocollo LonWorks compatibile.
• Convertitore seriale RS485/RS232 nel caso di gestione cen-

tralizzata delle unità.
• Convertitore seriale RS485/USB nel caso di gestione cen-

tralizzata delle unità.
• Interfaccia seriale CAN-bus (Controller Area Network) per il

sistema iDRHOSS.
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Microsystem
14,3÷64,5 kW
15,3÷69,9 kW

Dati alle seguenti condizioni:
❶ Aria: 35°C - Acqua: 7/12°C - ❷ Aria: 7°C B.S. - 6°C B.U. - Acqua: 45/40°C.
❸ In campo aperto (Q = 2) a 5 m dall’unità.
❹ Peso riferito alla versione più completa.

114 117 121 126 132 138 150 160

14,3 17,1 21,1 25,1 32,1 39,5 51,3 64,5

15,3 18,7 23,2 28,3 37,2 43,4 54,9 69,9

49 50 51 52 55 57 58 58

55 55 80 80 80 80 150 150

45 40 152 141 99 80 177 158

175 151 – – – – – –

4,88 5,61 7,17 8,91 12,8 14,2 19,5 23,9

4,84 5,51 6,94 8,38 11,9 14,6 19,4 23,5

400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50 400-3+N-50

114 117 121 126 132 138 150 160

1.320 1.320 1.710 1.710 1.328 2.200 2.270 2.270

1.280 1.280 1.280 1.280 1.593 1.593 1.650 1.650

1.575 1.575 1.575 1.575 1.593 1.593 1.650 1.650

525 525 610 610 968 968 968 968

280 300 360 400 460 590 760 780

290 310 380 410 470 600 775 790

MODELLO TCAE-THAE

❶ Potenzialità frigorifera nominale kW

➋ Potenzialità termica nominale kW

❸ Pressione sonora dB(A)

Contenuto acqua serbatoio di accumulo T - H - U l

❶ Prevalenza utile nominale elettropompa T - U kPa

❶ Prevalenza utile nominale elettropompa H kPa

❶ Potenza assorbita kW

➋ Potenza assorbita kW

Alimentazione elettrica V-ph-Hz

DIMENSIONI E PESI

L - Larghezza mm

H - Altezza STANDARD mm

H - Altezza TANK & PUMP mm

P - Profondità mm

❹ Peso TCAE kg

❹ Peso THAE kg

Pompe di circolazione

Serbatoio d’accumulo

Ricevitore di liquido

Vaso di espansione

Versione TANK & PUMP


